Instrukcja aplikacji: ARC S4+(E)

®INDUSTH/AL COATINGS

Przygotowanie powierzchni

Prawidtowe przygotowanie powierzchni ma ogromne znaczenie, jezeli zalezy nam na uzyskaniu dobrych rezultatéw przy uzyciu produktu. Doktadne wymogi
dotyczace przygotowania powierzchni zalezne sa od zastosowania, spodziewanej zywotnosci oraz pierwotnego stanu powierzchni.

Wszystkie ostre krawedzie oraz spoiny nalezy zeszlifowac do uzyskania gtadkiej powierzchni o promieniu 3 mm. Nastepnie nalezy wykonac piaskowanie
powierzchni. W wyniku optymalnego przygotowania powierzchni powinna powsta¢ powierzchnia wolna od wszelkich zanieczyszczen, wykazujaca chropowatosé
na poziomie od 75 do 125 um gtebokosci profilu. Parametry te mozna z reguty osiggnac poprzez czyszczenie i odttuszczanie powierzchni, a nastepnie jej
piaskowanie do uzyskania czystosci metalu biatego (Sa 3/SP5) do zastosowan zanurzeniowych oraz zastosowan w srodowisku charakteryzujgcym sie wahaniami
temperatur oraz do czystosci zblizonej do metalu biatego (Sa 2.5/SP10) w przypadku zastosowan atmosferycznych. Przed natozeniem produktu nalezy usunac z
powierzchni wszelkie pozostatosci piaskowania.

Mieszanie

Temperatura materiatu powinna wynosi¢ od 21 do 35°C dla utatwienia jego mieszania i nanoszenia. Kazde opakowanie zawiera informacje o prawidtowym
stosunku sktadnikéw mieszaniny. W przypadku przeznaczenia mniejszych ilosci produktu do mieszania, zawarto$¢ opakowania nalezy podzieli¢ z
uwzglednieniem odpowiedniego stosunku sktadnikéw mieszaniny:

Stosunek sktadnikéw mieszaniny Wg masy Wg objetosci

A:B 1,9:1 20:1

Przed rozpoczeciem mieszania ARC S4+(E) nalezy wykonaé¢ mieszanie wstepne sktadnika B, tak aby osadzone czasteczki zbrojgce mogty zgestniec. W
przypadku nanoszenia recznego, sktadnik B nalezy dodac do sktadnika A. Mieszac recznie przez 1 minute. Niewielka ilo$¢ mieszaniny przelac z powrotem

do zbiornika ze sktadnikiem B, a nastepnie zeskrobac osad z jego $cian, tak aby usuna¢ wszystkie pozostatosci. Nastepnie dodac ten sktadnik ponownie do
zbiornika ze skfadnikiem A. Miesza¢ produkt tak dtugo, az jego barwa bedzie jednolita i nie bedzie wida¢ smug. Mieszanie mechaniczne powinno sie wykonywac
za pomoca mieszalnika o wysokich momentach obrotowych wyposazonego w regulacje predkosci mieszania, ktdrg nalezy ustawic na niska. Nalezy uzy¢
naktadki mieszajacej uniemozliwiajgcej tworzenie sie pecherzykéw powietrza. Nie nalezy mieszac wiekszej ilosci produktu, niz ilos¢ mozliwa do aplikacji w ciggu
podanego czasu.

Czas aplikacji w minutach

le°C 25°C 32°C Powyzsza lista przedstawia praktyczny czas aplikacji
16 litréw 25 min 20 min 15 min ARC S4+(E) liczac od momentu rozpoczecia mieszania.

Zastosowanie

ARC S4+(E) mozna rozpylac¢ oraz nanosi¢ za pomocg pedzla lub niestrzepigcego sie watka malarskiego (np. z wtosia angora). Podczas nanoszenia ARC S4+(E)
powinny zostac¢ wziete pod uwage nastepujgce warunki:

Grubos$¢ poszczegdlnych warstw: 375 um - 500 um
Zakres temperatur podczas nanoszenia: 16°C - 35°C

ARC S4+(E) mozna takze rozpylac¢ za pomoca bezpowietrznych rozpylaczy przeznaczonych do materiatéw wielosktadnikowych, bez koniecznosci rozciericzania
rozpuszczalnikiem. Szczegétowe informacje dotyczace parametréw technicznych oraz zalecenia w tym zakresie mozna uzyskac u eksperta ARC. W przypadku
stosowania naboju 1125 ml, nabdj nalezy przed umieszczeniem w pistolecie SULZER MIXPAC® podgrzac¢ do temperatury 50°C. Ustawic stopien rozpylania i w
razie potrzeby doprowadzi¢ powietrze, aby uzyskac zadany wzorzec rozpylania.

Grubo$c¢ pierwszej nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ od 75 do 125 um. Naktadac kolejne warstwy, az do uzyskania zadanej grubosci powtoki. Grubos$¢
warstwy naktadanej pionowo lub od géry bedzie mniejsza. Nalezy wtedy nanie$¢ dodatkowe warstwy, aby to zréwnowazy¢. Wieksza liczbe warstw ARC S4+(E)
mozna nanosi¢ bez ponownego przygotowywania powierzchni tak dtugo, jak dtugo powtoka nie jest zanieczyszczona i nie stwardniata jeszcze bardziej niz

do poziomu ,Koniec dalszego naktadania powtoki” w ponizszej tabeli czasu utwardzania. Po uptynieciu tego czasu wymagane jest delikatne piaskowanie lub
szlifowanie, a nastepnie zastosowanie kapieli w rozpuszczalniku (w celu usuniecia $cieru). Przed osiggnieciem przez materiat poziomu utwardzania ,Niewielkie
obcigzenie mechaniczne”, na powtoke ARC S4+(E) nanies¢ mozna warstwe materiatéw na bazie zywic epoksydowych ARC (niedopuszczalne jest stosowanie
powtok ARC na bazie winyloestrow).

Pokrywana powierzchnia

grubosci powtoki wielkosc / pakiet Pokrywana powierzchnia
375 um 1125 ml 3,00 m?
16 litréw 4270 m?
Czas utwardzania
16 °C 25°C 32°C
. Petna obcigzalno$¢ chemiczng mozna osiggnaé
Brak kleistosci 10 godz. 8 godz. 5 godz. szybciej stosujac utwardzanie wymuszone. Aby
s N zastosowac utwardzanie wymuszone nalezy
Niewielkie obcigzenie 24 godz. 18 godz. 13 godz. utwardzi¢ materiat do poziomu ,Brak kleistosci”, a
. . . nastepnie podgrzewac przez 12 godziny do 65°C.
Koniec dalszego naktadania powtoki 28 godz. 21godz. 15 godz. Utwgrdzanie przy pquyiszpnej temperaturze
Petne obcigzenie 52 godz. 44 godz. 38 godz. awieksza odporfiofc chemiczna termiczna
Petne obcigzenie chemiczne 300 godz. 250 godz. 200 godz.
Czyszczenie

Proces utwardzania ARC S4+(E) do twardej masy nie trwa dtugo. Dlatego wszelkie prace zwigzane z czyszczeniem powinny zosta¢ wykonane tak szybko jak
to mozliwe, tak aby materiat nie zdazyt stwardnie¢ na narzedziach. Narzedzia nalezy wyczysci¢ natychmiast po ich uzyciu za pomoca dostepnego na rynku
rozpuszczalnika (aceton, ksylen, alkohol, keton metylowo-etylowy). Materiat po utwardzeniu bedzie mozna juz tylko zeszlifowac.

Bezpieczenstwo

Wszystkie prace zwigzane z aplikacjg lub stosowaniem produktu nalezy wykonywac zgodnie z kartg charakterystyki (SDS) oraz normami, przepisami i ustawami
dotyczgcymi BHP oraz ochrony srodowiska obowigzujacymi na terenie danego kraju.

Chesterton International GmbH Warunki naktadania moga mie¢ wptyw na wynik powlekania. Konkretnych
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